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Introducao

O processo de adicao superficial de material por friccao é
uma nova tecnologia derivada da soldagem por friccao,
técnica desenvolvida para soldagens sem adicao de
material, onde encontra-se estudos a partir de meados
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do ano 2000. Este consiste em adicionar uma camada 5f_— :
superficial de um material em um substrato de diferente f;,?:,
composicao afim de conferi-lo propriedades fisico- 7
qguimicas. Basicamente € composto de um dispositivo ZIN nn'Ng
com uma frequéncia de rotacao conhecida, juntamente i\g ]
com uma velocidade horizontal e uma tensao aplicada I 5,1
entre o substrato e o consumivel, gerando assim calor
por atrito e sendo possivel a deposicao do material =
Resultados
FORCA DE FRICCAO, F Os resultados que podem ser mencionados até o
DIAMETRO momento fazem referéncia ao projeto do dispositivo,
CONSUMIVEL e que se mostrou facilmente exequivel e aos ensaios de
pr ROTAGAO Q compressao de algumas molas, elemento principal do
i | N CONSUMIVEL dispositivo a fim de determinar a sua geometria para que
2l | - . esta garanta a constancia na tensao aplicada entre o
_VELOCIDADEDE ¢, consumivel e o substrato, porém esse elemento ainda
' SLA { ' { nao esta totalmente definido, visto que as tensdes que
SUBSTRATO serao utilizadas ainda nao estao consolidadas.

PLACA PLANA Conclusdes parciais

Espera-se ao fim deste trabalho que o dispositivo de
friccao controlada mantenha a tensao constante entre o
consumivel e substrato de maneira a torna-lo uma

: : proposta viavel de utilizacao, além disso que o conjunto
Ob_] et|VOS substrato/consumivel chapa galvanizada/liga de zinco,

O objetivo geral desse trabalho é projetar, construir e ~ respectivamente, se comporte bem em relacdo a

testar um dispositivo mecanico, que possa ser acoplado a  recuperagao localizada de chapas soldadas a ponto.
arvore de uma fresadora universal, para a realizacao de

revestimentos por friccao utilizando ligas de zinco. Refe ré N Cia S b| b | |Og réfl CdsS
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